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Confidential

This document contains confidential information that is proprietary
to the Schindler Group. Neither this document nor the information
contained herein shall be disclosed to third parties nor used for

manufacturing or any other application without written consent of

INVENTIO AG.

Vertraulich

Dieses Dokument enthdlt vertrauliche Informationen. die geistiges Eigentum der
Schindler-Gruppe sind. Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen dirfen
ohne schriftliches Einverstandnis der INVENTIO AG weder Dritten gegeniber
offengelegt noch fir die Fertigung oder sonstigen Zwecken verwendet werden.

Confidentiel

Le présent document contient des informations confidenfielles qui sont La
propriété du groupe Schindler. Ni ce document. ni les informations contenues
dans ce dernier ne doivent étre divulguées & des tierces parties. ou
utilisées & des fins de fabrication sans L'accord écrit de INVENTIO AG.
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Notfes:

1 - Others dimensions, dimensions T, BK and TK, details, notfes,
rules and table - See Page 1/5.

2 - ALl sharp edges removed

3 - Shown in drawing and used to calculate weight: ID. 51949789
(See table on page 7).

L - =xRule: Only for COP without emergency light;

5 - For thermal cutting process, all sharp corners can be rounded with 1mm radius.
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